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geklebt (16) sein. 
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BESCHREXBDNG 

Verpackungskorper 

TECHN I S CHE S GEBIET 

05 

Die Erfindung betrifft ein Verpackungskorper. Derartige Kor- 
per werden als Fullmaterial und zur Stofcsicherung innerhalb 
eines Umkartons benutzt. Sie befinden sich dort im Umkarton 
zwischen dessen Innenseite und der Auftenseite des zu ver- 

10 packenden Gutes, das oftmals eine sehr unebene Oberflache mit 
herausstehenden und vorstehenden Kanten und Ecken besitzt. 
Diese Verpackungskorper fullen damit mehr Oder weniger voll- 
standig den vorhandenen Zwischenraum zwischen dem zu ver- 
packenden Gut und dem Umkarton aus . Die Verpackungskorper 

15 miissen volumenmafcig daher der jeweils vorhandenen Grofie des 
vorhandenen Zwischenraumes optimal angepafct sein. 

STAND DER TECHNIK 

20 Es ist bekannt, derartige Verpackungskorper aus Polystyrol 
oder einem ahnlichen relativ druckfesten Kunststof f herzu- 
stellen. Dadurch, dafi die Oberflache eines derartigen Ver- 
packungskorper s weitgehend beliebig geformt werden kann, wer- 
den sie umfangreich benutzt. Als Nachteil erweist sich aller- 

25 dings das Kunststof fmaterial dieser Verpackungskorper; aus 
okologischen Grunden erscheint es namlich immer weniger ver- 
tretbar, derartige Kunststof fmaterialien einzusetzen. 

Es ist daruber hinaus durch das DE-G 87 16 083 ein Ver- 
30 packungskorper bekannt, der unter okologischen Gesichtspunk- 
ten wenig problemhaft erscheint. Der danach bekannte Ver- 
packungskorper ist mit gehackseltem Stroh oder mit ahnlichen, 
gekurzten halmf ormigen, naturlichen Produkten gefullt. Die 
Fullung ist dabei von einer Hulle aus weichem, reififestem Pa- 
35 pier umgeben. Derartige Korper sind relativ weich, was ihren 
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Einsatzbereich einschrankt, und aufierdem verhaltnismafiig auf- 
wendig in ihrer Herstellung. 

Das DE-G 90 00 58 6 beschreibt ein Verpackungssystem aus einem 
5 auBeren und inneren Umkarton. Im Zwischenraum zwischen den 
beiden Umkartons sind dachf ormig ausgebildete Abstandshalter 
aus Well- Oder Vollpappe vorhanden. Dieses Verpackungssystem 
erfordert an die jeweilige Ware grofienma&ig angepafite Umkar- 
tons. 

10 

DARS TELLUNG DER ERFINDUNG 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erf indung 
die Aufgabe zugrunde, ein Verpackungskorper der eingangs ge- 
15 nannten Art anzugeben, das die aus dem Stand der Technik be- 
kannten Nachteile nicht aufweist und das damit preiswert in 
der Herstellung ist und trotzdem moglichst universell einge- 
setzt werden kann. 

20 Diese Erfindung ist fur den eingangs genannten Verpackungs- 
korper durch die Merkmale des Hauptanspruchs gegeben. Die Er- 
findung ist bei einem dement sprechenden Verpackungskorper ge- 
kennzeichnet durch zumindest einen mehrlagigen Wellpappenab- 
schnitt mit aneinanderliegenden Wellpappenbereichen . Der 

25 mehrlagige Wellpappenabschnitt ist bevorzugt als auf gerollter 
Wellpappenabschnitt ausgebildet. Die Erfindung basiert damit 
auf der Erkenntnis, dafi Wellpappe ein umweltf reundliches Pro- 
dukt ist und damit problemlos eingesetzt werden kann. Well- 
pappe lafit sich daruberhinaus auf einfachste Weise zu belie- 

30 big dicken bzw. langen rollenformigen Korpern aufwickeln, so 
da£ in ihren Querschnittsabmessungen beliebig grofce Korpusse 
hergestellt werden konnen. Dadurch, da£ diese Korpusse sehr 
grofie StoJSkrafte aufnehmen konnen,, erweisen sich derartige 
Verpackungskorper als universell einsetzbare Fullkorper. 

35 
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Um die Handhabung derartiger aufgerollter Wellpappenabschnit- 
te in ihrer Funktion als Verpackungskorper zu erleichtern, 
konnen die Aufwickelenden des jeweils zu einem Rollenkorper 
aufgewickelten Wellpappenabschnittes an dem Rollenkorper be- 
5 festigt sein. Eine derartige Befestigung kann beispielsweise 
uber eine Klebenaht, Nahnaht, Steppnaht oder einer sonstigen, 
in ihrer Wirkung vergleichbaren Naht hergestellt werden. Dar- 
iiberhinaus ist es moglich, die Aufwickelenden auch durch ein 
zumindest teilweise urn den Rollenkorper herumgefiihrtes Um- 
10 schlagband an demselben zu befestigen. Dieses Umschlagband 
kann dabei als endloses Band urn den Rollenkorper herumgge- 
fiihrt sein oder auch alternativ oder zusatzlich dazu an dem 
betreffenden Rollenkorper angeklebt, angenaht, angesteppt 
oder sonstwie befestigt sein. 

15 

Dariiberhinaus ist es moglich, die beiden Endbereiche des 
Wellpappenabschnitt.es gegeneinander aufzurollen. Ein mittle- 
rer Bereich des Wellpappenabschnittes stellt dann eine ein- 
stuckige Verbindung mit den beiden Rollenkorpern dar. Sofern 

20 jeder der beiden Rollenkorper verklebt, vernaht oder ver- 

steppt wird, kann vermieden werden, dafi sich die beiden Rol- 
lenkorper wieder ungewollt aufwickeln konnen. Ein derartiger, 
aus zwei Rollenkorpern bestehender Verpackungskorper lafit 
sich bevorzugt urn vorstehende oder ausspringende Ecken von 

25 einer zu verpackenden Ware herumlegen, so dafi auch diese 
Ecken ausreichend geschutzt in einem Umkarton eingelagert 
werden konnen. 

Dariiberhinaus ist es moglich, die beiden gegeneinander aufge- 
30 rollten Rollenkorper durch ein zusatzliches Band miteinander 
zu verbinden. Dadurch wird ebenfalls das ungewollte Wieder- 
auf rollen der Rollenkorper verhindert . 

Nach einer weiteren Aus fuhrungs form der Erf indung konnen auch 
35 mehrere, beliebig aufgerollte Wellpappenabschnitte zu einem 
gemeinsamen Verpackungskorper verbunden werden: Die Verbin- 
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dung kann sowohl iiber eine Klebe-, Nah-, Stepp- Oder damit 
vergleichbare Naht als audi durch ein zusatzliches Band her- 
gestellt werden. Dieses Band kann dann an dem jeweiligen Rol 
lenkorper angeklebt, angenaht Oder angesteppt werden; es ist 
5 allerdings auch moglich, dieses Band urn die Rollenkorper end 
los herumzuschlingen. Die fur dieses Band verwendeten Materi 
alien sollten ebenfalls umweltfreundlich sein und damit bei- 
spielsweise aus Papier oder ebenfalls aus Wellpappe bestehen 

10 Eine bevorzugte Ausgestaltung eines erf indungsgemaBen Ver- 
packungskorpers ist dadurch gekennzeichnet, daB seine mehre- 
ren, flachig aneinanderliegenden Wellpappenabschnitte gegen- 
seitig unverschiebbar miteinander verbunden sind. Die flachi 
ge Verbindung kann dabei insbesondere eine Klebverbindung 

15 sein . Die Erf indung macht sich damit ferner die Erkenntnis 
zunutze, daB mehrlagige, mehr oder weniger vollflachig ver- 
klebte bzw. aneinander fest verbundene Wellpappenabschnitte 
einen Wellpappenkdrper bilden, der sich in vielfaltigster 
Weise nutzen laBt. So kann dieser Korper durch Herausschnei- 

20 den oder Abtrennen von Wellpappenbereiche mit Hohlungen ver- 
sehen werden, in die zu verpackende Ware eingelagert werden 
kann. Der WellpappenkSrper ist dann gleichsam selber Umkar- 
ton . Diese Hohlungen konnen auch durch Auf rollen von unter- 
schiedlich breiten Wellpappenabschnitten erzeugt werden. 

25 

Nach einer ganz wese.ntlichen Weiterbildung der Erfindung be- 
steht der Wellpappenkdrper aus wellenformig und/oder zick- 
zackf ormig iibereinandergelegten und flachig miteinander ver- 
bundenen Wellpappenabschnitte . Durch ihre gegenseitige Ver- 

30 bindung konnen die flachenmaBig gekrummt vorhandenen Wellpap 
penlagen sich nicht wieder strecken, so daB sie ihre gekrumm 
te Form beibehalten . Derartige Verpackungskorper konnen dann 
als Fiillteilchen verwendet werden, wie sie beispielsweise in 
Form von Styroporchips in der Verpackungsin-dustrie be^annt 

35 sind. 
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Weitere Vorteile und Merkmale des erf indungsgemafien Verpak- 
kungskdrpers sind den sonstigen in den Anspruchen enthaltenen 
Merkmalen sowie den nachstehenden Ausfiihrungsbeispielen zu 
entnehmen . 

5 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in der Zeichnung 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele naher beschrieben und er- 
lautert. Es zeigen: 

10 Fig. 1 perspektivische Ansicht eines Verpackungskorpers mit 
angeklebtem freien Wellpappenende, 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Verpackungskorpers 
mit angenahtem freien Wellpappenende, 

15 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines Verpackungskorpers, 
der von einer Bandage umgeben ist, 



Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines Verpackungskorpers, 
20 dessen jeweilige Stirnseiten im Bereich des freien 

Wellpappenendes mit einer Lasche fest umgeben sind, 

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen Verpackungskorper, des- 
sen einziger Wellpappenabschnitt gegensinnig aufge- 
25 rollt ist, 

Fig. 6 einen Querschnitt durch den in Fig. 5 dargestellten 
Verpackungskorper mit zu einer im Querschnitt recht- 
winkligen Ecke umgebogener Gestalt, 

30 

Fig. 7 ein Verpackungskorper aus drei aufgerollten Wellpap- 
penabschnitten, 

Fig. 8 eine Draufsicht auf einen Umkarton mit verschiedenen 
35 Arten von Verpackungskdrpern, 
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Fig. 9 zwei Zuschnitte fur jeweils eine erste Art von Ver- 
packungskorper / 

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht eines aus einem Zuschnitt 
5 nach Fig. 9 hergestellten Verpackungskorpers, 

Fig. 11 eine Seitenansicht eines in Winkelform gebrachten Ver- 
packungskorpers , 

10 Fig. 12 eine perspektivische Ansicht des in Fig. 11 darge- 
stellten Verpackungskorpers , 



15 



Fig. 13 eine perspektivische Ansicht eines mit einer Aus- 
sparung versehenen Verpackungskorpers / 

Fig. 14 eine perspektivische Ansicht eines zu einer Keilform 
zurechtgeschnittenen Verpackungskorpers , 

Fig. 15 eine perspektivische Ansicht von mehreren Zickzack- . 
20 lagen eines Verpackungskorpers und 

Fig. 16 eine perspektivische Ansicht eines Verpackungskorpers 
in Wellenf orm 

25 WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG 

Der in Fig. 1 dargestellte Verpackungskorper 10 besteht aus 
einem Wellpappenabschnitt 11, der zu einem einzigen Rollen- 
korper 12 aufgerollt vorhanden ist. Das aufiere Aufwickelende 
14 dieses Rollenkorpers 12 ist iiber eine Klebenaht 16 an dem 
darunterliegenden Bahnabschnitt 18 angeklebt. Ein derartiger 
Rollenkorper 12 kann durch Wahl eines entsprechend groJ5en 
Wellpappenabschnittes 11 in beliebiger Lange L und mit einem 
beliebigen Durchmesser D hergestellt werden. 



30 



35 



Der in Fig. 2 dargestellte Verpackungskorper 20 entspricht 
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weitgehend dem Verpackungskorper 10 nur mit dem Unterschied, 
dafi das freie Aufwickelende 14 iiber eine gestrichelt darge- 
stellte Naht 22 an den ubrigen Bahnen 24 des Rollenkorper s 
angenaht ist. Auch dadurch wird verhindert, daft sich der Ver- 
5 packungskdrper wieder ungewollt aufrollen kann. Das Vernahen 
kann dabei durch alle oder auch nur durch die oberste Bahn 18 
hindurch erfolgen. 

Bei dem in Fig- 3 dargestellten Verpackungskorper 30 ist das 
10 aufiere Aufwickelende 14 an der darunterliegenden Bahn 18 da- 
durch befestigt, daB urn den ganzen Korper herum eine Bandage 
32 gefuhrt ist. Das Aufwickelende 14 wird fest zwischen die- 
ser Bandage 32 und der darunterliegenden Bahn 18 eingeklemmt. 
Ein zusatzliches Vernahen Oder Kleben dieses Aufwickelendes 
15 14 ist daher nicht erforderlich. 

Im Unterschied zum Verpackungskorper 30 sind bei dem in 

Fig. 4 dargestellten Verpackungskorper 40 keine endlos umlau- 

fende Bandage sondern zwei Laschen 42 , 44 vorhanden. Diese 

20 beiden in etwa U-formigen Laschen bestehen im Beispielsf all 
aus Papiermaterial und sind einerseits auf der Oberflache des 
Aufwickelendes 14 und auf dem daneben frei liegenden Bahnbe- 
reich 4 6 der darunterliegenden Wickelbahn 18 als auch in ent- 
sprechender Weise an der nicht sichtbaren, gegenuberliegenden 

25 Oberflachenseite des Verpackungskorpers durch jeweils eine 
Verklebung bef estigt . 

Bei dem in Fig. 5 dargestellten Verpackungskorper 50 ist ein 
Wellpappenabschnitt von seinen beiden Aufwickelenden her ge- 

30 gensinnig auf gewickelt , so dafi ein linker Rollenkorper 52 und 
ein rechter Rollenkorper 54 entstanden sind, die iiber einen 
gemeinsamen Bahnabschnitt 56 einstiickig miteinander verbunden 
sind. Auf ihrer dem Bahnabschnitt 56 gegenuberliegenden Seite 
sind die beiden Rollenkorper 52, 54 durch ein Band 58 mitein- 

35 ander verbunden. Das Band 58 ist - im Beispielsf all iiber eine 
Klebenaht 59 - an dem jeweiligen Rollenkorper 52, 54 befe- 
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stigt. Dieses Band 58 verhindert, da& sich die beiden Rollen- 
korper 52, 54 wieder aufwickeln konnen. Statt durch das Band 
58 konnte das Aufrollen auch durch ein Verkleben der jeweili- 
gen Rollenkorper 52 , 54 verhindert werden. 

5 

Wahrend in Fig. 5 der Verpackungskorper 50 flachliegend dar- 
gestellt ist, ist er in Fig. 6 zu einem Winkel verbogen. Ein 
derartiger Verpackungskorper 60 eignet sich besonders zuin 
Herumlegen um vorstehende Ecken eines zu verpackenden Gutes . 

10 

Bei dem in Fig. 7 dargestellten Verpackungskorper 70 sind 
drei einzelne Rollenkorper 72 , 74, 76 vorhanden. Jeder dieser 
Rollenkorper 72, 74, 76 besteht aus einem entsprechend grofcen 
aufgerollten Wellpappenabschnitt . Die beiden Rollenkorper 72 
15 und 76 sind iiber eine Klebenaht 77 miteinander verbunden. Da- 
bei kann der obere Rollenkorper 7 6 beispielsweise iiber eine 
Klebenaht 16 als ein in sich geschlossener Rollenkorper vor- 
handen sein. 

20 Bei den beiden Rollenkorpern 72, 74 ist eine spezielle Befe- 
stigung ihrer jeweiligen Aufwickelenden nicht erf orderlich; 
die Aufwickelenden konnen jeweils so angeordnet sein, da£ sie 
durch die stirnseitige gemeinsame Umhullung der beiden Rol- 
lenkorper 72 durch jeweils eine Lasche 78, die in etwa den 

25 Laschen 42, 44 (Fig. 4) entspricht f aufwickelfest angeordnet 
werden. Mit dem Verpackungskorper 70 soli damit in lediglich 
beispielhafter Weise aufgezeigt. werden, dafi durch Zusammenfu- 
gen mehrerer Rollenkorper ein Verpackungskorper mit beliebi- 
ger Umrifigestalt geschaffen werden kann. Dadurch lafit sich 

30 der Vepackungskorper den jeweiligen Verpackungsanf orderungen 
optimal anpassen. Das Anpassen ist dabei durch Zusammenfugen 
entsprechend gef ormter Rollenkorper auf sehr einf ache Weise 
moglich. 

35 In Fig. 8 ist ein Umkarton 80 dargestellt, in dem ein zu ver- 
packendes Gut 82 eingelagert ist. Der Zwischenraum 84 zwi- 
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schen dem Umkarton 80 und dem zu verpackenden Gut 82 ist. mit 
verschiedenen Verpackungskorpern ausgefiillt. Diese Verpak- 
kungskorper konnen, miissen aber nicht uber die gesamte Hohe 
des Umkartons 80 reichen. An drei Langsseiten des Gutes 82 
5 sind so mehrere Verpackungskorper 10.1, 10-2, 10.3, 10.4, 
10.5 vorhanden, die bis auf ihre jeweilige unterschiedliche 
Grofie dem Verpackungskorper 10 (Fig. 1) entsprechen. 

Im in der Zeichnung linken Zwischenraumbereich ist ein vor- 
10 springender Zapfen oder eine vorspringende Leiste 86 an dem 
zu verpackenden Gut 82 vorhanden. Urn diese Ecke 86 ist ein 
Verpackungskorper 70.1 herumgelegt, der etwa wie der Verpak- 
kungskorper 7 0 zusammengesetzt ist. 

15 Der in der linken unteren Ecke des Umkartons 80 dargestellte 
Verpackungskorper 60.1 entspricht dem in Fig. 6 dargestellten 
Verpackungskorper 60. Der in der oberen linken Ecke vorhande- 
ne Verpackungskorper 10.6, der in etwa wie der Verpackungs- 
korper 10 (Fig. 1) ausgebildet ist, fullt den Bereich zwi- 

20 schen dem Verpackungskorper 70.1 und dem Verpackungskorper 
10.1 aus. Das Verpackungsgut 82 ist damit stofcgesichert und 
geschiitzt in dem Karton 80 vorhanden. 

Die vorstehend gezeigten Verpackungskorper konnen auch auf 
25 der Unter- und Oberseite eines Umkartons vorhanden sein. Ein 
zu verpackendes Gut 82 kann dann allseitig von Verpackungs- 
korpern mehr oder weniger f lachendeckend in einem Umkarton 
vorhanden sein. Daruberhinaus ist es moglich, die entspre- 
chenden Verpackungskorper bereits an der Innenseite des Um- 
30 kartons zu befestigen, so daB dann beim Verpacken eines Gutes 
82 im Bereich dieser heranklappenden Wandteile des Umkartons 
keine zusatzlichen Verpackungskorper zwischen das zu ver- 
packende Gut und den Umkarton gelegt werden miissen. 

35 In Fig. 9 sind zwei Zuschnitte dargestellt, die identisch zu- 
einander sind. Beide Zuschnitte besitzen einen breiten Ab- 
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schnitt 112 und einen schmalen Abschnitt 114. Die Abschnitte 
112 und 114 und damit die Zuschnitte 110 bestehen aus einem 
Wellpappenabschnitt 116. Infolge der gleichen Ausbildung der 
beiden Abschnitte 112, 114 konnen die beiden Zuschnitte 110 
5 jeweils urn 180° gegenseitig versetzt aus einem geme ins amen 
Abschnitt 116 hergestellt werden. Die Breite dieses Abschnit- 
tes 116 setzt sich dabei aus der Breite des Abschnittes 112 
und der des Abschnittes 114 zusammen. 

10 Durch Aufrollen jeweils eines Zuschnittes 110 aus Richtung 
des schmalen Abschnittes 114 entsteht der in Fig. 10 darge- 
stellte Verpackungskorper 120. Im Querschnittsbereich des 
schmalen Abschnittes 114 dieses in Form einer Rolle ausgebil- 
deten Verpackungskorpers 120 ist in demselben eine Aussparung 

15 122 vorhanden. Der Boden 124 dieser Aussparung 122 wird durch 
die freie Kante 126 des schmalen Abschnittes 114 gebildet. 
Der gesamte Boden 128 des Verpackungskorpers 120 wird dabei 
aus der der Kante 126 gegeniiberliegenden freien Kante 130 der 
beiden Abschnitte 112 und 114 gebildet. Die obere Stirnflache 

20 132 des Verpackungskorpers 120 wird durch die in Fig. 9 obere 
freie Kante 134 des breiten Abschnittes 112 gebildet. In 
einen derartigen Verpackungskorper 120 kann beispielsweise • 
eine kreiszylindrische Ware wie beispielsweise eine Flasche 
eingelagert und damit verpackt werden. 

25 

Damit sich die einzelnen Lagen 138 des Verpackungskorpers 120 
nicht in axialer Richtung 136 gegenseitig verschieben, sind 
die einzelnen Lagen 138 , die gemeinsam den Zuschnitt 110 dar- 
stellen, gegenseitig - im vorliegenden Fall vollflachig - 
30 miteinander verklebt. Der Verpackungskorper 120 stellt damit 
ein ausreichend verformungsfestes und dabei doch stofisicheres 
Verpackungssystem dar . 

Der in Fig. 11 und 12 dargestellte Verpackungskorper 140 be- 
35 steht ebenfalls aus einem aufgerollten Wellpappenabschnitt . 
Diese Rolle besitzt im Querschnitt eine mehr ovale Form. 
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Durch V-fdrmiges Einschneiden langs Trennflachen 142, 144 
kann ein Ausschnitt 14 6 herausgelost werden (Fig. 11) . Die 
Trennflachen 142, 144 reichen dabei nicht vollstandig durch 
den Korper 14 0 hindurch. AnschlieBend kann der Verpackungs- 
5 korper 14 0 um den im Bereich der Trennflachen 142, 14 4 ste- 
hengebliebenen Korperbereich 148 aufeinander zugeklappt wer- 
den, wie dies durch den Pfeil 150 verdeutlicht ist. Die auf- 
einanderliegenden Trennflachen 142, 144 werden dann miteinan- 
der verbunden, wie beispielsweise miteinander verklebt. Es 
10 entsteht so der winkelfdrmige Verpackungskorper 140. Die Win- 
kelform dieses Verpackungskorpers 140 kann beliebige Winkel 
aufweisen, so beispielsweise auch einen Winkel von 90° . Ein 
derartiger Verpackungskorper eignet sich dann vorzugsweise 
zur Eckauspolsterung von kantigen Waren. 

15 

Der in Fig. 13 dargestellte Verpackungskorper 160 ist eben- 
falls durch Aufrollen eines Wellpappenabschnittes herge- 
stellt. Auch bei ihm sind die einzelnen Lagen 138 miteinander 
verklebt, so dafi sie nicht gegenseitig verrutschen konnen. 
. 20 Von oben ist in diesem Verpackungskorper 160 eine Aussparung 
162 eingeformt. In diese Aussparung kann beispielsweise ein 
Buch hineingelegt werden. Das Buch konnte dann gegebenenf alls 
durch einen weiteren Aussparungskorper 162 abgedeckt und da- 
mit auch zusatzlich von oben geschiitzt werden. 

25 

Der in Fig. 14 dargestellte keilformige Verpackungskorper 170 
ist ebenfalls in Form eines Rollenkorpers hergestellt. Auch 
bei ihm sind die einzelnen Lagen 138 gegenseitig verklebt. 
Ein derartiger Verpackungskorper 170 konnte duch ein Wellpap- 
30 penabschnitt hergestellt werden, dessen Breite gleich der 
Breite des breiten Endes 172 dieses VerpackungskSrpers 170 
ist. Ein derartiger gleich breiter Rollenkorper konnte dann 
langs der einen Seitenflache 174 durchgetrennt werden, so dafi 
dann zwei Verpackungskdrper 170 erzeugt wiirden. 

35 
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Die vorstehend genannten Verpackungskorper brauchen nicht aus 
einem aufgerollten Wellpappenabschnitt bestehen. So konnen 
die einzelnen Lagen 138 derartiger Verpackungskorper auch 
durch iibereinandergelegte Lagen Oder durch roaanderartig iiber- 
5 einandergelegte Zickzacklagen 176 erzeugt werden. Auch diese 
Mehrfachlagen bzw. Zickzacklagen 176 werden dann im uberein- 
anderliegendeh Zustand aneinander fest verbunden, wie bei- 
spielsweise fest miteinander verklebt. Auch so kann ein in 
sich relativ steifer Wellpappenkorper erzeugt werden. 

10 

Bei dem in Fig. 16 dargestellten Verpackungsk5rper 180 han- 
delt es sich um mehrere Lagen 182, 184, 186 von wellenf ormig 
iibereinanderliegenden Wellpappenabschnitten. Die mehreren La- 
gen 182, 184, 186 sind in ihrer Wellenform miteinander ver- 

15-klebt. Ein Aufbiegen dieser Lagen 182, 184, 186 in ihre ebene 
Gestalt hinein ist durch die gegenseitige Verbindung der La- 
gen nicht mSglich. Ein derartiger Verpackungskorper 180 kann 
als Fullkorper zum Ausfullen des Zwischenraumes zwischen 
einem Umkarton und einer in demselben verpackten Ware verwen- 

20 det werden. Der Verpackungskorper 180 kann damit ebenso wie 
die im Stand der Technik bekannten Styroporchips eingesetzt 
werden. Der VerpackungskSrper 180 stellt somit eine umwelt- 
f reundliche Alternative zu diesen Kunststof f-Verpackungstei- 
len dar. 



30 
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ANSPRUCHE 

0 1 ) Verpackungskorper , 
gekennzeichnet dur c. h 

05 zumindest einen mehrlagigen Wellpappenabschnitt mit an- 

einanderliegenden Wellpappenbereichen . 

02) Verpackungskorper nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch 

10 zumindest einen aufgerollten Wellpappenabschnitt (11) . 

03) Verpackungskorper nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, da£ 
das Aufwickelende (14) des zu einem Rollenkorper (12) 

15 aufgewickelten Wellpappenabschnittes (11) an dem Rollen- 

korper (12) befestigt ist. 

04) Verpackungskorper nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, da& 

20 die Befestigung des Aufwickelendes (14) durch eine Klebe- 

naht (16), Nahnaht (22), Steppnaht Oder dergleichen Naht 

hergestellt ist. 

05) Verpackungskorper nach Anspruch 3, 

25 dadurch gekennzeichnet, dafi 

im Bereich des Aufwickelendes (14) zumindest teilweise 
ein Umschlagband (42, 44, 78) urn den Oder die Rollenkor- 
per herumgefuhrt ist. 

30 06) Verpackungskorper nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daft 

das Band (42, 44, 78) aus Papier Oder Wellpappe besteht. 



35 
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07) Verpackungskorper nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 
die beiden Endbereiche des Umschlagbandes (32, 42, 44, 
78) aneinander (32) und/oder an Bahnbereichen (14, 4 6) 

5 des Rollenkorpers angeklebt, angenaht Oder angesteppt 

sind. 

08) Verpackungskorper nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

10 die beiden Endbereiche des Wellpappenabschnittes (11) 

gegeneinander aufgerollt sind, so dafi zwei durch einen 
Bahnbereich (56) des Wellpappenabschnittes miteinander 
verbundene Rollenkorper (52, 54) vorhanden sind. 

15 09) Verpackungskorper nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
diese beiden Rollenkorper (52, 54) derart verklebt, ver- 
naht Oder versteppt sind, dafi sie nicht aufrollbar sind, 

20 10) Verpackungskorper nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, da£ 
diese beiden Rollenkorper (52, 54) durch ein zusatzliches 
Band (58) miteinander verbunden sind. 

25 11) Verpackungskorper nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
zumindest zwei aufgerollte Bahnabschnitte (72, 74, 76) 
durch eine Klebe- (77), Nah-, Stepp- oder dergleichen 
Naht und/oder durch ein zusatzliches Band Oder durch zu- 

30 satzliche Laschen (78) miteinander verbindbar sind. 

12) Verpackungskorper nach Anspruch 10 oder 11, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Band (58) und/oder die Laschen (78) an dem jeweiligen 
35 Rollenkorper (72, 74) angeklebt, angenaht oder angesteppt 

sind. 
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13) verpackungskSrper nach Anspruch 12, 

'dadurch gekennzeichnet, dafi 

das Band (58) oder die Laschen (78) aus Papier oder Well- 
pappe bestehen. 



05 



10 



14) verpackungskorper nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
die flachig aneinanderliegenden wellpappenbereiche eanes 
Wellpappenabschnitts (138, 182, 184, 186) gegenseitig un- 
verschiebbar miteinander verbunden sind. 



15) Verpackungskorper nach Anspruch 14, 

dadurch gekennzeichnet, dali 
aneinanderliegende Wellpappenbereiche miteinander ver- 



15 klebt sind. 

16) VerpackungskSrper nach Anspruch 14 oder 15, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
die mehrlagigen wellpappenabschnitte aus maanderartig 
iibereinanderliegendenwellpappenbereichen (176) bestehen. 



20 



25 



30 



17) verpackungsk6rper nach Anspruch 14 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
der wellpappenabschnitt (116) flachenmafiig unterschxed- 
lich breite Abschnitte (112, 114) besitzt. 

18) verpackungskorper nach einem der vorstehenden Anspriiche 
1 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
Bereiche des Verpackungskorper* herausgeschnitten (146, 
162), herausgestanzt oder abgetrennt (174) vorhanden 
sind. 



35 
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19) Verpackungskorper nach einem der vorstehenden Anspruche 
14 bis 18, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
iibereinanderliegende Wellpappenbereiche (182, 184, 186) 
05 derart verformt sind, daB sowohl die einzelne Wellpappen- 

lage als auch mehrere aneinanderhangende Wellpappenlagen 
(180) eine wellenformige und/oder zick-zack-formige Ge- 
stalt aufweisen. 

10 



15 



20 



25 



30 
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